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Il programma calcola i dati geometrici di una coppia di ingranaggi
cilindrici ad assi paralleli con dentatura a denti diritti o elicoidali.

Il programma “Gear-1" & stato pensato per i costruttori di ingranaggi
e per gli uffici tecnici di progettazione.

Pud presentare quindi dei menu di calcolo che non interessano il
costruttore di ingranaggi e viceversa.

| dati registrati da “Gear-1" possono essere letti dal programma
“Gear-2" che esegue il calcolo dinamico della coppia determinando
la larghezza di fascia dentata in funzione della potenza trasmessa
ecc.

| dati registrati da “Gear-1" possono essere letti anche dal program-
ma “Differenziale” (fatto per i costruttori di ingranaggi) che si occupa
di calcolare una quaterna di ingranaggi per il differenziale delle den-
tatrici o reftificatrici ecc.

La caratteristica peculiare del programma & quella di essere semplice
all'uso ma di dare tutti i risultati che sono necessari.

Altra caratteristica importante & quella di tracciare in MODO
INEQUIVOCABILE il profilo dei denti che viene generato dalla

cremagliera generatrice.

Presentazione

Di conseguenza é come dire che simula esattamente il processo di
dentatura,eliminando i dubbi del costruttore quando si trova in mano
un disegno poco chiaro o male quotato.

Prima di dentare un ingranaggio e rischiare di doverlo rifare , il pro-
gramma vi fard vedere il profilo reale che sara eseguito sulla denta-
trice.

W Capacita del programma:

modulo normale: da 0.1 a 100
n°® denti: da 2 a 4000

angolo di pressione: da 10° a 45°
angolo elica: da 0 a 60°

correzioni sul raggio Xm:
max: +(2 xMn)
min: si deve impostare ma viene verificato dal
programma.

Se il valore é talmente basso da non
ottenere un angolo di pressione di fun-
zionamento accettabile,viene segnalato e
non viene accettato.



W Possibilita del programma
® Il programma calcola:

1) | dati geometrici

2) Quota cordale

3) Quota rulli

4) Spessori dente circolare, cordale su qualsiasi diametro

5) Quota rulli su cremagliera finita e sgrossata

6) Passo elica

7) Diametro di base, inizio evolvente utile, profilo attivo, sottoin-
taglio ecc.

® Il programma visualizza:

1) Il profilo della cremagliera generatrice

2) |l profilo dei denti del pignone

3) Il profilo dei denti della corona

4) |l profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

5) Il profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

6) |l profilo dei denti del pignone ingranati con quelli della coro-
na

7) Una tabella di coordinate (con numero di punti a piacere)
del profilo del dente o del vano

® Il programma esegue I'animazione e lo zoom di:

1) Il profilo dei denti del pignone

Il profilo dei denti della corona

I profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

I profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti del pignone ingranati con quelli della coro-
na

® Il programma stampa con scala a richiesta:

1)
2)
3)
4)
9)
o)
/)
8)

9)

Il profilo della cremagliera generatrice

Il profilo dei denti del pignone

Il profilo dei denti della corona

I profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti del pignone ingranati con quello della coro-
na

Una tabella di coordinate (con numero di punti a piacere)

del profilo del dente o del vano

Esporta un file DXF del profilo del dente per I'utilizzo su sistemi
CAD

Tutti i dati geometrici calcolati

® Il programma salva:

1)
2)

| dati principali e quando li legge ricalcola dall’inizio
Un file con tutti i dati in formato testo



B Menu file B Menu disegni profilo

B Nuovo M Disegna | Uingranamento di un settore
B Apri Pignone

M Esporta in DXF Corona

® Salva col nome Utensile cremagliera

® Salva m Coordinate

M Esci m Utensile di forma o sagoma

B Spessori dente

B Menu calcoli
B Menu opzioni
m Editor input dati

m Editor input dati: equilibratura strisciamento ® Visualizza i dati

B Calcola quota rulli B Diagramma strisciamento specifico
B Modifica il n® di denti in misurazione Pignone W Fattore di forma

B Modifica il n° di denti in misurazione Corona B Impostazioni

B Spessore cordale su D= B Impostazioni di stampa

W Spessore cordale su D=

B Quota rulli cremagliera

B Calcolo tempo di taglio con creatore B Informazioni
m Calcolo tempo di taglio con coltello

B Menu interasse fisso
m Caso B interasse fisso — calcola elica senza correzioni

B Caso C interasse fisso — dati Xm di una ruota
B Caso D interasse fisso — equilibratura strisciamento



B Menu Calcoli: Editor input dati libero

Schermata di input dati principale (fig.1)

Introdurre il valore del modulo normale e premere il tasto “tab”.

Sui campi superiori appariranno i seguenti valori di default:

ang. press. norm.: .20°

add. utensile: 1.25xMn
ded. utensile: 1.25xMn
raggio racc. 0.25xMn

’ Coppia ingranaggi estema
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Si pud modificare I'angolo di pressione, |I'addendum utensile, il
dedendum utensile, il raggio di raccordo. (fig.2)

Ogni qualvolta si preme il tasto “tab” il disegno della cremagliera
generatrice viene aggiornato.

Con il pulsante “Raggio pieno” viene disegnato il profilo con raggio
pieno.

Con il pulsante “DIN 3960” tutto il profilo viene resettato secondo le
norme DIN al valore di default, assumendo tutti i valori in funzione del

modulo.

Selezionando il bottone “G” si possono introdurre i valori dell’angolo
di pressione in gradi sessadecimali.

Selezionando il bottone “GPS” si possono introdurre i valori dell’an-
golo di pressione in gradi, primi, secondi.

La stessa cosa vale per il campo sottostante relativo all’angolo dell’el-
ica.

Si consiglia di inserire i dati in sessadecimali perché il calcolo & piv
preciso.

(Con i gradi, primi, secondi si & obbligati a fare un arrotondamento
ai secondi)

E’ possibile inserire un valore di givoco dentatura.
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fig.2

Inserire i dati nei campi sottostanti: (fig.3)

angolo elica (se esiste)

n°® dei denti del pignone

n°® dei denti della corona

le correzioni Xm o meglio lo spostamento di profilo in mm sul raggio
delle ruote.

Premendo sulla freccetta relativa al campo “Senso elica” scegliere se
elica destra o sinistra.

Per la prima ruota, il campo della seconda sard compilato automati-

camente.

Premere il bottone “CALCOLA”".

Viene tracciato il profilo del dente, ruota 1 e ruota 2, per gener-
azione.

’ Coppia ingranaggi esterna
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B Menu Calcoli: Generazione del profilo per rotolamento
Nota: La generazione avviene solo se nelle impostazioni viene
selezionato “Visualizza generazione del profilo”.

Generazione profilo ruota 1 (fig.4)

fig.4

Generazione profilo ruota 2 (fig.5)

fig.5

B Menu Calcoli: Risultati

La videata che segue (fig.6) si presenta cosi:

Premere il pulsante “STAMPA” per stampare i dati oppure “SALVA UN
FILE TESTO” per oftenere un file da utilizzare secondo le vostre esi-

genze. (fig.7)

v "
i Risultati

Dati coppia

Salva in un file testa

Dati Finali :

’rStampa qualita DIN 3962

9 10 11w 12

normale z
normale base 1,8794
circonferenziale Z,0309
circonferenziale base 1,9049
circonf. di funzionamento 2,0309
normale di funzionsmento 2
di pressione utensile 20
di pressione di funzionamento 20,2836
di pressione circonf. i0,2836
elica sul diam. primitiwvo 10
elica sul diam. di base 89,3913
elica sul diam. di funz. 10
Rapporto di condotta 1,4559
Interasse 55,848
Interasse di fun=. 55,8485
Somms delle correzioni u]
Gioco impostato u]

(zoeo oy
[20°17'1' )
[zo°17'1 )
(10°000
[9°23'29' ")
(1oe00ar

PIGNONE ELICAdeCORONA ELICASi

15
Correzione sul R. prim m 1
Dism. esterno con dent. a punta 37,4593
Digm. esterno 36,4628

fig.6

40
-1
86,7362
83,2341



Datl c . ’—Stampﬁ qualita DIN 3962

W12 3IN4NENG

Salva in un file testa m

Diam. esterno

Diametro prim. di funzionsmento
Dismetro prim. corretto

Dismetro prim.

Diametro di hase

Diam. interno

Dismetro utile di contatto
Dismetro di inizio evolwente utile
Angolo elica sul d. esterno

Dati di misurazione :

Fasso elica

3p. circ. front. dente

2p. circ. norm. dente . di base
3p. circ. front. dente . esterno
Sp. circ. norm. dente . esterno
Corda su dism. est.

Corda teorica su diam.

Altezza misura

Addendum

Dedenduar

N° denti in misurazione

36,4628
10,4628
12,4628
30,4628
28,5738
27,4628
29,0476
28,826

542,7513
4,1305
4,0751

o

83,2341
81,2341
79,2341
81,2341
76,1967
74,2341
77,6720
76,8328

1447,3368
3,4853
3,4386
1, 6907
1,6638
1,6636
2,4132
1,0184

1
3,5
5

B Menu Calcoli: Editor input dati-equilibratura strisciamento

Se si vuole oftimizzare lo strisciamento, in questo caso il programma
agisce sulla correzione Xm sul raggio primitivo, selezionare dal menu
“Calcoli” la voce “Editor input dati: equilibratura strisciamento”.
Il programma propone i dati gid precedentemente inseriti. (fig.8)
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B Menu Calcoli: Risultati equilibratura strisciamento

Qui di seguito (fig.9) i risultati dopo |'esecuzione dell’equilibratura di

strisciamento

IrStﬁmpa qualita

DIN 3962

HNIEZ2H3N4N

Dati di misurazione :

Paszzo elica

Sp. circ. front. dente . di bhase
3p. circ. norm.  dente . di bhase
3p. circ. front. dente . esterno
3p. circ. norm.  dente . esterno

Corda su diam.
Corda teorica

Altezza misura

est.
su diam.

H* denti in misurazione

Mi=. cordale

Diametro contatto piattelli
Quota rulli
Dismetro rullo

Strisciamento
Strisciamento
Strisciamento
Strisciamento
Strisciamento

di accesso

di recesso

totale

specifico in punto Al E2
specifico in punto E1 A2

542,7513
1,0336
3,8808
0,0842
0,9636
0,963
13,6537
2,8293
1,716
1,784

3
15,6894
12,4971
37,7086
4
0,5437
-1,4996
27,0432
-2,4084

fig.9

1447,3368
31,6822
31,6329
1, 663
1, 6362
1,636
2,6190
1,3057
1,284
3,216

5
27,2499
80,8005
84,0027
3,5
1,4996
-0, 5437
2,0432
0,7066

B Menu Calcoli: Calcolo quota rulli

Se si vuole calcolare la quota rulli, selezionare dal menu “Calcoli” la
voce “calcola quota rulli”.
Viene visualizzata questa finestra: (fig.10)

5
Ruota 1 Z=1b Ruota 2 Z=40

Min 2.39 336
Teorico 355 345

Max 6.53 4.92

Diametro rullo

Non & possibile il calcolo con Z minore di b

fig.10




Risultati e modifica n° denti in misurazione (fig.11)

Datl c 2 a DIN 3962

SMimENE

Salva in un file testo m

Dati di misuraszione :

Passo elieca

Sp. circ. front. dente di hase
Sp. circ. norm. dente di hase
3p. circ. front. dente esterno
3p. circ. norm. dente esterno
Corda su diam. est.

Corda teorica su diam.

Altezza misura

Addendum

Ledendum

N® denti in misurazione

Mis. cordale

Dismetro contatto piattelli

ouota rulli

Diametro rullo

Striscismento di accesso

Striscismento di recesso

Striscismento tobale

Striscismento specifico in punto Al EZ
Strisciamento specifico in punto E1 AZ

542 ,7513
31,9336
31,8508
0,9542
0,9636
0,0634
31,6537
Z,8293
2,716
1,784

3

15, 6604
32,4971
37,7086
g
0,5437
-1,4996
Z,0432
-3, 4084

fig.11

1447,3368
35,6822
31,6320
1,663
1,6362
1,636
2,6199
1,3057
1,284
3,216

5
27,2499
80,6005
86,7663
g
1,499
-0, 5437
21,0432
0,7066

Se si vuole modificare il numero dei denti di misurazione della quota
cordale:

selezionare dal menu “Calcoli” la voce “Modifica n® denti in mis-
urazione ruota”, viene visualizzata questa finestra: (fig.12)

Muowo N™ denl

denti in mizvrariane

v N

MNuove I¥* deali in mdsurariane rasta 1 -I




B Menu Calcoli: Spessore cordale ruota su D=

Se si vuole sapere lo spessore cordale e I'altezza di misura per il cal-
ibro a doppio nonio su un diametro qualsiasi:

selezionare dal menu “Calcoli” la voce “Spessore cordale ruota.....
viene visualizzata questa finestra: (fig.13)

Su guale diam.calcolo lo spessore dente
rota 1 MIN=26895 DMAX=235.895

fig.13

Viene calcolato lo spessore e |'altezza di misura: (fig.14)

i* Spessore circolare

Su quale diam.calcolo lo spessore dente

ruota 1 MIN=26.895 MAX= 35895

B Menu Calcoli: Quota rulli cremagliera

Il programma effettua inoltre il calcolo della quota rulli cremagliera,

viene visualizzata questa finestra: (fig.15)

s 1 i
| Quota rulli cremagliera

tIM=1.406
TEORICO=3.343
Max=4.832

QR

Savrametallo

I =953
TEORICO=2.89
M= 4.439

H

Finitura

Modulo normale |2 mm
Angolo di pressione |20 °
Diametro ruflo |4 mm

Sgrossatura

Sovrametallo |0_2 mm
Diametro rullo |4 mm

i LCalcola i Stampa | Annulla |

|2_5 mm
Finto———————————
Li= [0
QR1= [0

Sgrossalo——————
L2= [0
QR2= [0

fig.15




MIN=1.408
TEORICO=3.343
Max= 4892

R

Sovrametallo

tIN= 353
TEORICO=283
M= 4,435

Finitura

|2 mm
Angolo di pressione |20 °
Diametro rulio |4 mrm

H ITmm

Modulo normale

Sgrossatura

Sovrametallo |0_2 mm

Diametro rullo |4 mm

Stampa | Annulla |
Fintp———————————— Sgrogsato————————————
L1= |3_5318 L2= |4_1166
QR1= [6.0318 QR2= [6.6166

fig.16

Con il pulsante “STAMPA” |'output di stampa e con “ANNULLA” si chi-

ude la finestra.

B Menu Calcoli: Calcolo tempo di taglio con creatore

Il programma effettua il calcolo del tempo di taglio con creatore,

viene visualizzata questa finestra: (fig.17)

" Calcolo tempo di taglio con creatore
- Dati input

|
| Diametro creatore
|

| Fascia da dentare

Avanzamento / giro tavola

| N° principi creatore

| Velocita di taglio (mt/17) |

Profondita di passata {mm ) .

!
| Diametro interno ingranaggio (mm) |
{

| ;
| Diametro esterno ingranaggio (mm} |
{ |

|
| Numero di denti

Angolo elica

| Modulo normale

g Pignone

Calcola

@ Corona

Annulla

fig.17

una volta digitato “CALCOLA” ecco i risultati: (fig.18)



Dati input

Diametro creatore {rm )
Fascia da dentare {rra)
Avanzamento / glire tavola (rurm )
N° principi creatore = Z
Velocita di taglio (mt/17)
Profondita di passata {mm)
Diametro interno ingranaggio (mm)
Diametro esterno ingranaggio (mm)
Numerc di denti

Angolo elica

REisultati

Corsa di entrata
Corsa di uscita creatore

150
10
o 5

45
a5
Zf6. 8948
35.689248
15
10

28, 4

Corzsa totale (mm) =39,7

Numero girl creatore

fig.18

(RPM) =95,5
Tempo entrata creatore (1) =4,5
Taempo dentatura fascia (1) =1;6
Tempo uscita creatore (17 =0,2
Tempo totale (17) =62

B Menu Calcoli: Calcolo tempo di taglio con coltello

Il programma effettua il calcolo del tempo di taglio con coltello,
viene visualizzata questa finestra: (fig.19)

MNume
()

Diametrao :11la ru Gl 30, 4628

G PIGNONE @ COF

Calcola Annulla

lt:

Tempo base (minuti)= 0

fig.19

una volta digitato “CALCOLA” ecco i risultati: (fig.20)



o al minuto

[§ituy}

Diametro primitivo della ruota

o PIGHNOMNE & COROMNA

Tempo base (minuti)= 11.4082

fig.20

(Tam )

30. 4028

B Menu Interasse fisso: Caso (B) interasse fisso - calcola elica senza
correzione

Conoscendo l'interasse, il programma calcola I'angolo dell’elica che

& necessario per raggiungere quell’interasse senza nessuna cor-
rezione Xm. (fig.21)

;:r- Coppia ingranaggi esterna

f__K

i 7
| D egendurn utargils

| Add\e\ﬁdﬁsile
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£ ¥ Raggio pieno

Caso (B) interasse fisso : calcolo elica senza correzione

1

fig.21



B Menu Interasse fisso: Caso (C) interasse fisso — dati Xm e Z1

Conoscendo l'interasse e la correzione Xm su una delle due ruote, il

programma calcola la correzione Xm dell’altra ruota. (fig.22)

" Coppia ingranaggi esterna

i T
3

5

¥

B

| ;
| Degeridurutargie

5 Ad&%ﬁdﬁsile

-
z & 3 Flaogio pieno

Caso (C) interasse fisso : dato Xm di una ruota
clica oG |

bb 8480

10

716

fig.22

DIN 3960

Calcolo
Annulla

B Menu Interasse fisso: Caso (D) interasse fisso — equilibratura strisci-
amento

Conoscendo l'interasse, il programma calcola le correzioni Xm1 e
Xm2 in modo da equilibrare lo strisciamento. (fig.23)

;:r- Coppia ingranaggi esterna

a

| i
| D aderidun utertile

| Adcl\ie\r;dLWi:sile

Equilibrare lo srtisciamento




B Menu: Disegni profilo

Dal menu “Disegni profilo” si pud scegliere di disegnare:

1) Il profilo dei denti del pignone

2) |l profilo dei denti della corona

3) Il profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera gen-
eratrice o normale

4) |l profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera gen-
eratrice o normale

5) Il profilo dei denti del pignone ingranato con quello della corona

Sawam
PNl
o

7

GRAFICO INGRANAMENTO .
SEZIOME CIRCONF. MN=2 Z 15/40

SCALS = 51

fig.24

In questo caso (fig.24) si sceglie: “Disegna - L'ingranamento di un set-
tore”

Premere il pulsante”Cambia scala” per cambiare la scala di visualiz-
zazione: (fig.25 - 26)

fig.25

Animazione | Utensile cremagliera| |narana con cremagliera Il millay | Bucta completa | Cambia scala Stampa

GRAFICO INGRANAMENTO .
SEZIOME CIRCONF. MN=2 Z 15/40
SCaLA = 101

fig.26



B Menu Disegni profilo: Finestra di animazione (fig.27)

Il pulsante “STAMPA” per |'output di stampa.

Mostra i punti di contatto

STAMPA

La frazione rappresenta lo step di rotazione tra
un dente ed il successivo

fig.27

Sposta il disegno sulla finestra in alto/basso
Destra/sinistra. O=in centro

Esegue lo zoom

Ruota a sinistra, a destra. Il pulsante centrale
riporta Il dente in centro




B Menu Disegni profilo: Disegna - Pignone

Dopo che viene visualizzata la seguente finestra si preme il pulsante
“Utensile cremagliera” (fig.28)

= X

erd| Ingrana con cremagliera | [l wilo | Buota completa | Cambia scala| — Stampa

Animazione | 11k
+ -

A/

J \/

GRAFICO SETTORE.
SEZIOME CIRCONF. MN=2 Z 15
SCAaLS = 58221

fig.28

Premendo il pulsante “Animazione” e facendo lo zoom, questa ¢ la
finestra di animazione. (fig.29)

STAMPA ® 108

@112

» 156
Q1.3

fig.29




B Menu Disegni profilo: Disegna - Utensile cremagliera (fig.30)

=

Snimazione | Utensile cremagliera|  Inarana con cremagliera Fuota completa | Cambia scala|  Stampa

UTEMSILE CREMAGLIERA
SEZIONE CIRCONF. MN=2
SCald = 7.4031

fig.30



B Menu Disegni profilo: Tabella Coordinate ©Ofooidinate x|
Coordinate dente =
Dal menu “Disegni Profilo” si pud scegliere la voce “Coordinate” mi- 2 2o 15 BEDA- 10 Xa- 716000000000001
Si pud oftenere una tabella di coordinate con n° di punti a piacere . SARTESTANE | ouasE
sia del dente che del vano delle ruote 1 e 2 (fig.31) |/
FONDO
Z Z.73e 13.154 132.447 1z *L.INT
2 Z.34 12267 12 472 lo.002
4 z2.1g 1z.287 12 564 9. 249
5 2.1 1z. 507 1267 2.837
=} Z.04 12627 1z.779 2.514
7 Z2 12747 13_892 8277
a2 1.38 12867 14._00%2 8.126
EVOLWENTE
] 1.364 14.1393 14_3E8 7.873 *E.IN. EVOLY
10 1.366 14 3223 14_4E7 7.818
11 1.361 14 454 14_ 526 T.7EE
1z 1.3493 14 E2& 14_71e 7.6l
1z 1.33Z 14.713 14_ 845 7.478
14 1.91 14.85% 14974 7.3z9 Coardinate [dal centro ingranaagaio)
15 1.885 14,988 15.103 7.168 semiprofily dente
16 1.83z 15.148 15.231 & *R.PRI. Grafico scala 281
17 1.855 15.113 15.233 £.334 = Ructa 1 2 15 Modulo 2
1s 1.821 15.254 15362 6.808
13 1.754 15.388 15491 6.613
z0 1.743 15.523 15_6E1 6.403
z1 1.693 15.658 15.75 6.154
ZE 1.652 15.733 15.879 5.371
£3 1.601 15_ 328 16008 5741
Z4 1.548 16063 16138 5_504
Z5 1.431 16138 16 267 5_2E5% §tampa -
Z6 1.431 16334 16_ 356 5003 )
27 1.369 16.46%  16.525  4.751 Disegna I] 1
X e Y sono le coordinate cartesiane dal centro ingranaggio 28 1303 16604 15655 4487 J I/
R ed alfa sono le coordinate polari dal centro ingranaggio fig.32

Si pud ottenere un disegno del dente nella scala desiderata.
Mettere il valore dell'ingrandimento della scala sul campo e premere

il pulsante “DISEGNA" (fig.32)



B Menu Disegni profilo: Utensile di forma o sagoma =
Coordinate dente =
N . A N . " . .
Dal menu “Disegni Profilo” si pud scegliere la voce “Utensile di forma My- 2 2= 15 EETA= 10 a= .716000000000001
o) sqgomg"' CARTESIANE POLARE
. . . . o I . . n* X ¥ E klfa
Si pud oftenere una tabella di coordinate con n°® di punti a piacere ||
, . K FONDO
della sagoma del dente o della forma dell'utensile, del Pignone e z  z.7s6  13.154  13.447 12 *R.INT
. 2 .24 13.287 13472 10.003
Corono (f|933) 4 z_18 1z.387 12 EEd 9.z43
L5 2.1 13.507 13.87 g8.827
=3 Z2.04 13.627 13.772 8.514
7 Z 13.747 13.89Z2 g8_277
EVOLVENTE
g 1.964 14.193 14._3Z8 7.873 *B_IN. EVOLYW
2 1.3966 14.346 14 4% 7.803
10 1.3E7 1l4.5 14 631 T7.687
Numero d| Coordinate 11 1941 14.655 14783 7.543
1z 1.3217 14.811 14 3935 7.376
1z 1288 14 3968 15087 7.1%9
14 1_597 15148 15. 731 5 *Dn_DOT. Coordinate [dal centro ingranaaaio)
15 1.853 15.125 15_2z38 & 986 semiprofily dente
1g 1.813 15.283 15.39 6.767 Grafico scala 281
17 1.768 15.441 15.542 6534 Fuota 1 2 15 Modulo 2
1z 1.713 15.533 15.594 6. EZ88
13 1665 15.758 15.845 603
z0 1.606 15.3916 15.3937 5_76E =
z1 1.543 1l6.075 16.143 5483
ZE 1.476 l6.234 16.3 5135
23 1405 16.352  16.452 4897
z4 1329 16.551  16.604  4.531
25 1.z8 16.705  16.756  4.277 Stampa -
26 1.166 16.867  16.%07  3.956 )
27 1.073 17.025  17.083  3.627 Disegna |1 N
28 .oam 17.183  17.211  3.251 e ———
X e Y sono le coordinate cartesiane dal centro ingranaggio fig.34

R ed alfa sono le coordinate polari dal centro ingranaggio

Si pud ottenere un disegno del coltello nella scala desiderata

Mettere il valore dell'ingrandimento della scala sul campo e premere
il pulsante “DISEGNA" (fig.34)



B Menu Disegni profilo: Tabella spessori dente

Dal menu “Disegni profilo” si pud ottenere una tabella con gli spessori
del dente: (fig.36)

SPESSORE

SEESSORE

SPESSORE SEESSORE ADDEND UM

35.
35.
35.
34.
4.
L2948
. 4948
L0948

33
33
33

32.
L2948

3z

31.
31.
31.
30.
30.
30.
20.
29.
29.
Z8.

Spessori sotkto evolwente

1
8048
4948
0948
6948
2948

69483

8048
4948
0948
6948
4p28
2948
8048
4948
0948
69485

CIRCOLARE
FRONTALE

L9842

1
1
1
2
2
2
@
2z
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

.271

L5451
.BOBZ
.0543
L2892
.5107
L7185
L9124
.09z

L2357

L4069
L5411
. B389
L7193
. 7593
L8409
L9017
L9383
L9428

CIRCOLARE
HORMALE

Spessori su evolvente

L9636

[TV IR P R U U R JUR SR FUR U UI U SR SR S U . R

L2435
L3141
. 7709
L0135
L2464
L4648
.BBI9
LBE1E
L0393
L2029
L3516
L4851
LBOES
L6628
L7028
L7846
L8461
L8836
L8895

CORDALE CORDALE CORDALE
FRONTALE HORMATLE

[TUI IR R T R PR U R JUR U FUR U I U U S S S S . R

L00e7 *
L2114
LA1T
LBZ3S
L8308
L0386
L2487
. 4558
L BEAR
L8744
L0831
L2892
. 5007
L7089
.8294
L9165
L1232
L3288
L5331
L7352

[N W R P P P P S IV W S S T S T % O

LG L L D B B B B D e e e e

fig.36

D.EST

* D.PRI.

kDati Finali

| Ancro 1o
EAnngD
iAnngo
| Ango 1o
| Angolo
| Ancro 1o
ERappDrtD di condotta
EInterasse

| D iam.
| D iz,

normale

normale hase
circonferenziale
circonferenziale hase
circonf. di funzionamento
normale di funzionamento
di pressione utensile

di pressione di funzionsmwento
di pressione circontf.
elica sul diam. primitivo
elica sul diam. di base
elica sul diam. di fun=z.

| Interasse di funz.
| Sorma delle correzioni
{Gioco impostato

|correzione sul R. prim e
esterno con dent. a punta
ezterno

2
1,8794
Z,0309
1,9049
Z,0309
z

20
20,2836
20,2836
10
9,3913
10
1,4945
55,348
55,8485
0

o

(zo°0ror
[(20°17'1' )
[(20°17'1' )
(10°00
[(9°23'29' )
(1oe0ror

PIGHNONE ELICAY-CORONA ELICAYN-

15
0,716

37,1531
35,8048

fig.37

40
-0,716

87,1451
83,8021



B Menu Opzioni: Diagramma strisciamento specifico (fig.38)

& |
K52 K51
07066 \ 07066
-2.4084 / -2.4085
A BC K
fig.38

B Menu Opzioni: Fattore di forma (fig.39-40)

=

Stampa

I

Ruata 1

Z=15

Apn=20

Hm=_716

Fattore di forma Yf= 2.4669

MB. Il dizegno rappresenta la vista frontale

o

fig.39



Stampa

Fuata 2

Z=40

Apn= 20

Hm=- 716

Fattore di forma Yf= 2.7111

MB. [l dizegnao rappresenta la wista frontale

fig.40

Raccordo utensile

Addendum utensile cremagliera

Dedendum utensile cremagliera

fig.41

Si possono impostare delle preferenze di default in modo che
rimangano memorizzate.

Impostare la preferenza gradi o gradi, primi, secondi per l'intro-
duzione degli angoli,(angolo di pressione , elica ecc.)

Impostare il raggio di raccordo utensile
Impostare | addendum dell’ utensile cremagliera.
Impostare il dedendum dell’utensile cremagliera.

Tutte le volte che si avviera il programma questi valori saranno pro-
posti di default ma potrete sempre cambiare localmente la preferenza
dei dati introdotti.



B Menu Opzioni: Impostazioni di stampa

Il programma stampa tutti i dati indispensabili alla costruzione degli
ingranaggi, selezionando “Impostazioni di stampa” & comunque pos-
sibile scegliere in qualsiasi momento i dati che si vogliono stampare,
I"'output di stampa quindi & personalizzabile in base alle esigenze del-
I"'operatore. (fig.42)

x

WModule
WModulo
MAangolo
Wangolo
W Angole
WAngoleo

circonferenziale basze
circonf. di funzionamento
normale di funzicnamento

di pressione di funzionamento
dl pressione circont.

alica zul diam. di base

elica sul diam. di funz.

WRapporte di condotta
MInterasse

WvVariaz
W Diam.

diam. primitive

esterno con dent. a punta

W Diametre prim. corretto
WDiametre utile di contatto
WDiametre di inizioc evolwente utils

WAngoleo

elica sul d. esterno

W Pazzo elica
MEp. circe. front. dente su D. di base

WMEp. cire. norm.

dente =u D. di base

SALVA CONFIGURAZIONE DI STAMPA

fig.42

Selezionare o deselezionare i dati che dovranno comparire nella

stampa.

Il pulsante “SALVA CONFIGURAZIONE DI STAMPA” permette il sal-
vataggio della selezione effettuata.

B Menu Informazioni

Fornisce le formazioni sulla versione del programma. (fig.43)

Crivellin Progettaziom 5. A5
Via C.Barberis 13

10071 Borgara T.ze [TO)

e-mail: info@crivellin.com

it e, crivellincom

Copyright 2000

GEAR -1
W13

fig.43




GEAR-1

Programma di calcolo geometrico
Ingranaggi cilindrici.

Software serie CEAR
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Il software della serie GEAR garantisce
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