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Il programma calcola i dati geometrici di una coppia di ingranaggi
cilindrici ad assi paralleli con dentatura a denti diritti o elicoidali.

Il programma “Gear-1" & stato pensato per i costruttori di ingranaggi
e per gli uffici tecnici di progettazione.

Puo presentare quindi dei menu di calcolo che non interessano il
costruttore di ingranaggi e viceversa.

| dati registrati da “Gear-1" possono essere letti dal programma
"Gear-2" che esegue il calcolo dinamico della coppia determinando
la larghezza di fascia dentata in funzione della potenza trasmessa
ecc.

| dati registrati da “Gear-1" possono essere letti anche dal program-
ma “Differenziale” (fatto per i costruttori di ingranaggi) che si occupa
di calcolare una quaterna di ingranaggi per il differenziale delle den-
tatrici o rettificatrici ecc.

La caratteristica peculiare del programma & quella di essere semplice
all’'uso ma di dare tutti i risultati che sono necessari.

Altra caratteristica importante & quella di tracciare in MODO
INEQUIVOCABILE il profilo dei denti che viene generato dalla
cremagliera generatrice.

Di conseguenza & come dire che simula esattamente il processo di
dentatura,eliminando i dubbi del costruttore quando si trova in mano

un disegno poco chiaro o male quotato.

Prima di dentare un ingranaggio e rischiare di doverlo rifare, il pro-

Presentazione

gramma vi fard vedere il profilo reale che sara eseguito sulla denta-
trice.

B Capacita del programma:

modulo normale: da 0.1 a 100
n°® denti: da 2 a 4000

angolo di pressione: da 10° a 45°
angolo elica: da 0 a 60°

correzioni sul raggio Xm:
max: +(2 xMn)
min: si deve impostare ma viene verificato dal
programma.

Se il valore & talmente basso da non
ottenere un angolo di pressione di fun-
zionamento accettabile,viene segnalato e
non viene accettato.



W Possibilita del programma

® Il programma calcola:

| dati geometrici

Quota cordale

Quota rulli

Spessori dente circolare, cordale su qualsiasi diametro

Quota rulli su cremagliera finita e sgrossata

Passo elica

Diametro di base, inizio evolvente utile, profilo attivo, sottoin-
taglio ecc.

Strisciamento specifico

Fattore di Lewis

® Il programma visualizza:

1)

/)

8)
9)

Il profilo della cremagliera generatrice

Il profilo dei denti del pignone

Il profilo dei denti della corona

Il profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti del pignone ingranati con quelli della coro-
na

Una tabella di coordinate (con numero di punti a piacere)

del profilo del dente o del vano

Il diagramma di strisciamento

|| fattore di forma

10) Una sagoma utensili di forma

® Il programma esegue I'animazione e lo zoom di:

1)
2)
3)
4)

5)

Il profilo dei denti del pignone

II profilo dei denti della corona

I profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti del pignone ingranati con quelli della coro-
na

® Il programma stampa con scala a richiesta:

9)

Il profilo della cremagliera generatrice

Il profilo dei denti del pignone

Il profilo dei denti della corona

I profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera
generatrice o normale

Il profilo dei denti del pignone ingranati con quello della coro-
na

Una tabella di coordinate (con numero di punti a piacere)

del profilo del dente o del vano

Esporta un file DXF del profilo del dente per I'utilizzo su sistemi
CAD

Tutti i dati geometrici calcolati

® Il programma salva:

1)
2)

| dati principali e quando li legge ricalcola dall’inizio
Un file con tutti i dati in formato testo



B Menu file B Menu disegni profilo

B Nuovo M Disegna | Uingranamento di un settore
B Apri Pignone

B Esporta in DXF Corona

® Salva col nome Utensile cremagliera

® Salva m Coordinate

W Esci m Utensile di forma o sagoma

B Spessori dente

B Menu calcoli
B Menu opzioni
m Editor input dati libero

m Editor input dati: equilibratura strisciamento ® Visualizza i dati

m Calcola quota rulli B Fattore di forma

B Modifica il n® di denti in misurazione pignone ® Diagramma strisciamento specifico
B Modifica il n° di denti in misurazione corona B Impostazioni

B Spessore cordale ruota 1 su D= B Impostazioni di stampa

W Spessore cordale ruota 2 su D=
B Calcolo tempo di taglio con creatore Z1
B Calcolo tempo di taglio con coltello B Informazioni

B Menu interasse fisso

® Caso C interasse fisso — dati Xm di una ruota

B Menu disegna coltello



B Menu Calcoli: Editor input dati
Schermata di input dati principale (fig.1)

Introdurre il valore del modulo normale e premere il tasto “tab”
Sui campi superiori appariranno i seguenti valori di default:
ang. press. norm.: .20°

add. utensile: 1.25xMn

ded. utensile: 1.25xMn
raggio racc. 0.25xMn

Editor inp

AN

W= derti:

ut dati
=l

sl T prim.;




GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Editor input dati (fig.2)

Si pud modificare I'angolo di pressione, I'addendum utensile, il
dedendum utensile, il raggio di raccordo.

Ogni qualvolta si preme il tasto “tab” il disegno della cremagliera
generatrice viene aggiornato.

Con il pulsante “Raggio pieno” viene disegnato il profilo con raggio
pieno.

Con il pulsante “DIN 3960" tutto il profilo viene resettato secondo le
norme DIN al valore di default, assumendo tutti i valori in funzione del
modulo.

Selezionando il bottone “G” si possono introdurre i valori dell’angolo
. . -p g
di pressione in gradi sessadecimali.

Selezionando il bottone “GPS” si possono introdurre i valori dell’an-
golo di pressione in gradi, primi, secondi.

La stessa cosa vale per il campo sottostante relativo all’angolo dell’el-
ica.

Si consiglia di inserire i dati in sessadecimali perché il calcolo & pit
preciso.

(Con i gradi, primi, secondi si & obbligati a fare un arrotondamento
ai secondi

E’ possibile inserire un valore di givoco dentatura.

H Faggio pieno

DIN 3960




B Menu Calcoli: Editor input dati (fig.3)

Inserire i dati nei campi sottostanti:

angolo elica (se esiste)

n°® dei denti del pignone

n°® dei denti della corona

le correzioni Xm o meglio lo spostamento di profilo in mm sul raggio
delle ruote.

Premendo sulla freccetta relativa al campo “Senso elica” scegliere se
elica destra o sinistra.

Per la prima ruota, il campo della seconda sara compilato automati-
camente.

Premere il bottone “CALCOLA".
Viene tracciato il profilo del dente, ruota 1 e ruota 2, per gener-
azione.

ul r.prinn.;

Faggio pieno

DIN 3960




GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Generazione del profilo per rotolamento

Generazione profilo ruota 2 (fig.4)

fig.4

Generazione profilo ruota 2 (fig.5)

fig.5

B Menu Calcoli: Risultati

La videata che segue si presenta cosi

Premere il pulsante “STAMPA” per stampare i dati oppure “SALVA UN
FILE TESTO” per oftenere un file da utilizzare secondo le vostre esi-
genze. (fig.6-7) Il pulsante “NOTE" per allegare al file eventuali infor-
mazioni.

Stampa qualita DIN 3962
TN 2N 3N ANSmEN 7SN 9N 10N 1112

normale
normale hase
normale di funzionamento
di pressione utensile (20*0'o' 'y
di pressione di funzionsmento [zoco'a'"y
Rapporto di condotta
Interasse
Interasse di funz.
Somens delle correzioni
Fioco impostato u]

° i zZ5 50
Diam. esterno con dent. a punta 28,1949 53,5404
Diam. esterno 27 52,5
Diametro prim. di funzionamento 25 a0

Diametro prim. 25 a0
Diametro di bhase 23,4923 46,9846
Diam. interno 22,5 43
Diametro utile di contatto 27,8049 51,8204
Diametro di inizio evolwente utile 23,5954

fig.6



GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Editor input dati-equilibratura strisciamento
Stampa qualita DIN 3962

234 mENEN ) . . . .
Se si vuole oftimizzare lo strisciamento, in questo caso il programma

agisce sulla correzione Xm sul raggio primitivo, selezionare dal menu

“Calcoli” la voce “Editor input dati: equilibratura strisciamento”.
Il programma propone i dati gid precedentemente inseriti. (fig.8)

Dati coppia {

Dati di misurazione :

3p. circ. front. dente su D. di base
Sp. circ. 1.101:1*:1. dente su D. esterno o,7198 0,53835 [?] il
Corda su diam. est. o,7197 0,5384

Corda teorica su dism. prim. 1,3697 1,3703
Altezza misura 1,0246 1,2623
1 1,25
1,25 1
H* denti in misurazione 3 3
Mi=. cordale T,7305 16,937
Diametro contatto piattelli z4,. 7315 45,9441
Cuota rulli 28,258 46,1737
Diametro rullo 2 2
Strisciamento di accesso 0,2567 0,5899
Strisciamento di recesso -0,5899 -0,2567
Strisciamento totale 0,8467 0,8467
Strisciamento specifico in punto A1 EZ2  -2,866 0,7413

.
& 3 Fagio piena

Strisciamento specifico in punto E1 AZ

fig.7

G GPS .
SN 4 .. Equilibratura
Fignone Carana

strisciamento

fig.8




GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Risultati equilibratura strisciamento B Menu Calcoli: Calcolo quota rulli
Qui di seguito i risultati dopo |'esecuzione dell’equilibratura di strisci- Se si vuole calcolare la quota rulli, selezionare dal menu “Calcoli” la
amento (fig.9) voce “calcola quota rulli”.

Viene visualizzata questa finestra: (fig.10)

Rizultati

Stampa qualita DIN 3962
ERE RV ETTY

Ruota 1 Z=15b Ruota 2 Z=40

Dati finali :
normale
normale hase
normale di funzionamento
di pressione utensile [(2o®o'o'"y
di pressione di funzionamento [(6%38'3' ")
Rapporto di condotta
Interasse

Min 2.39 335
Teorico 35bb 3.45

Max 6.53 4.92

Diametro rullo

Non é possibile il calcolo con Z minore di b

Interasse di funsz.
Sowmma delle correzioni

Fioco impostato u]

fig.10
23 a0
Correzione sul R. prim 0,247 -0,z47
Distn. esterno con dent. a punta 28,4968 53,184
Diam. esterno 27,494 51, 6447
Diametro prim. di funzionsamento 23,6507 47,3014
Dismwetro prim, corretto 25,494 49, 506
Diametro prim. 25 50
Diametro di bhase 23,4923 46,9846
Dism. interno 22,904 47,1447
Diametro utile di contatto 30,0302 -
Dismetro di inizio evolwente utile 23,7738 47, 1446




GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Risultati e modifica n°denti in misurazione (fig.11) Se si vuole modificare il numero dei denti di misurazione della quota
cordale: selezionare dal menu “Calcoli” la voce “Modifica n° denti in
misurazione ruota”, viene visualizzata questa finestra: fig.12)

uovo N* denti

N? denti on misurazione
Dati di misurazione :

Sp. circ. front. dente su D. di base

3p. circ. norm.  dente su D. esterno 0,6379 0, 7492
Corda zu diam. est. 0,378 0,7491

Corda teorica su diam. prim. 1,7491 1,3908
Altezza misura 1,2778 0,832
Addendum 1,247 0,8223
Dedendum 1,003 1,4277
H° denti in misurazione 4 3

Mis. cordale 10,8516 16,768
Dismetro contatto piattelli 23,8773 40,8871
Cuota rulli 28,6220 45,1271
Dismetro rullo 2 2
Strisciamento di accesso 0,1949 Z,2626
Strisciamento di recesso -2,2B26 -0,15949
Strisciamento totale 2,4575 Z,4575
Strisciamento specifico in punto Al EZ  -0,689

Strisciamento specifico in punto E1 AZ  Non calcolato

fig.11



Su guale diam.calcolo lo spessore dente

mota 1 WIN=26227 MAX=35217

fig.13

Viene calcolato lo spessore e |'altezza di misura: (fig.14)

Su guale diam.calcolo lo spessore dente
ruota 1 WIN=26227 MAX=35227

Spess.cord.norm / H.misura ruota

1:
19154 W 6414

fig.14




Dati input

Diametro creatore = 150
Fazcia da dentars = 10
Avanzamento / giroe tavela = 0.5
Diametro creatore {mm} N° principi creatore = Z
Velocita di taglio (mt/ /1"
Profondita di passata {mm
Diametrs interno ingranaggio (mm

H® principi creatore Diametro esterne ingranaggio (mm) = 35.2268
(mt /1) Numero dildenti 15
Angolo elica . = 10

Dah input

45
4.5

Fascia da dentare {mm}) ;
1 = 26.2268
)

Avanzamento / giro tawvola {(mm)

¥Yelocita di taglio

Profondita di passata {mm)

Diametro interno ingranaggio (mm) _ Risultati

Diametro esterno ingranaggio (mm)
Corsa di entrata 28,4

Corsa di usclita creatore 1,3
Angolo elica . Corza totale (mm) =39,7
HNumero girl creatore (REM) =95,5
Tempo entrata creatore {17y =4,5
Tempo dentatura fascia { 1 =1, 6
Tempo uscita creatore { 1 =0,2
{

Tempo totale 1)y =a;2
fig 15

fig.16

Humero di denti

Modulo normale

1t
1t

una volta digitato “CALCOLA” ecco i risultati: (fig.16)



GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Calcoli: Calcolo tempo di taglio con coltello

Il programma effettua il calcolo del tempo di taglio con coltello, viene
visualizzata questa finestra: (fig.17)

: Calcolo tempo di taglio con coltello

& PIGHNONE o COROMA

CALCOLA AMNMNULLA,

Risultato

Tempo base (minuti) =0

fig.17

una volta compilato i campi e digitato “CALCOLA” ecco i risultati:
(fig.18)

Calcolo tempo di taglio con coltello

(rmm )

Diametro primitive della ructa imm)

@ PIGNONE G CORONA

AMMNULLA,

ultato

Tempo base (minuti) =29%.1513

fig.18



GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Interasse fisso : Caso (C) interasse fisso — dato Xm di una
ruota

Conoscendo l'interasse e la correzione Xm su una delle due ruote, il
programma calcola la correzione Xm dell’altra ruota. (fig.19)

& |

2b
2.

Flaggio pieno

b5
51 DIN 3960

® GPS

fig.19



B Menu Disegna coltello

Una volta selezionato il menu suindicato apparira la seguente finestra:
(fig.20)

fig.19

Compilare i campi e premere OK (fig.21)

Animazione | Utenzile cremagliera|  |norana con cremagliera

GRAFICO INGRAMNAMENTO .
SEZIOME CIRCONF. MN=2 Z 25740
SCALS = 3.2

I[mulle | Fuota completa | Cambia scala




GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Disegna coltello: Cambia scala & x|

Animazione | Wtensile cremagliera|  Ingrana con cremagliera | [lrulls | Bucta completa | Cambia scala|  Stampa

AW

GRAFICO INGRANAMENTO
SEZIOME CIRCONF. MWN=2 £ 25/40
SCaLs = 101

+ =

Premere il pulsante”Cambia scala” per cambiare la scala di visualiz-
zazione: (fig.22-23)

fig.22

fig.23



Finestra di animazione (fig.24)

Il pulsante “STAMPA"” per |'output di stampa.

La frazione rappresenta lo step di rotazione tra
un dente ed il successivo

Sposta il disegno sulla finestra in alto/basso
Destra/sinistra. O=in centro

STAMPA @ 1/48

® 112

Esegue lo zoom

Ruota a sinistra, a destra. Il pulsante centrale
riporta Il dente in centro

Aumenta, diminuisce la distanza radiale tra
pignone e corona. Il pulsante di centro lo azzera

fig.24



GEAR' ] Ingranaggi interni

B Menu Disegni profilo

Dal menu “Disegni profilo” si pud scegliere di disegnare:

1) Il profilo dei denti del pignone

2) Il profilo dei denti della corona

3) Il profilo dei denti del pignone ingranato con la cremagliera gen-
eratrice o normale

4) |l profilo dei denti della corona ingranata con la cremagliera gen-
eratrice o normale

5) Il profilo dei denti del pignone ingranato con quello della corona

In questo caso si sceglie: “Disegna - L'ingranamento di un settore”
(fig.25)

Animazione | Wtensile cremagliera|  Ingrana con cremagliera | lliullo | Busta completa | Cambia scala

GRAFICO INGRANAMENTO
SEZIONE CIRCONF. MWN=1.% Z 15/40
SCALA = 4.2

fig.25

Anche in questa finestra tramite il pulsante “Cambia scala” & possi-
bile cambiare la scala di visualizzazione.



Finestra di animazione (fig.24)

Il pulsante “STAMPA” per |'output di stampa.

Mostra i punti di contatto ruota

La frazione rappresenta lo step di rotazione tra
un dente ed il successivo

Sposta il disegno sulla finestra in alto/basso
Destra/sinistra. O=in centro

Esegue lo zoom

Ruota a sinistra, a destra. Il pulsante centrale
riporta Il dente in centro

Aumenta, diminuisce la distanza radiale tra
pignone e corona. Il pulsante di centro lo azzera

fig.26



B Menu Disegni profilo: Disegna - Pignone
Questa la finesta visualizzata: (fig.27)

&

Animazione | Utensile cremagliera|  Inarana con cremagliera Buata completa | Carbia scala Stampa Arimazione | Wiensile cremagliera|  Ingrana con cremaaliera Il rulla | Bucta completa | Cambia scala

B.O57420p6630416

UTEMSILE CREMAGLIERA

SEZIONE CIRCONF. SEZIONE CIRCONF. MN=1.5

SCALA = 131 SCALA =131

fig.27 fig.28

Da qui la possibilita di selezionare Animazione, Utensile cremagliera,
Ingrana con cremagliera, Il rullo (rappresentato in figura), Ruota com-
pleta, Cambia scala e Stampa)



B Menu Disegni profilo: Tabella Coordinate X e Y sono le coordinate cartesiane dal centro ingranaggio

R ed alfa sono le coordinate polari dal centro ingranaggio (fig.30)
Dal menu “Disegni Profilo” si pud scegliere la voce “Coordinate”
Si pud oftenere una tabella di coordinate con n° di punti a piacere

sia del dente che del vano delle ruote 1 e 2 (fig.29) OEmmmE x|
Coordinate dente =l
MN= z 2z= 15 BETA= 10 Xu= .716000000000001
CARTESIANE POLARE
" X T R ilfa
FONDO
z z.796 13.154  13.447 12 *R. INT
3 z.34 13.267  13.472  10.003
4 z.18 12.387  13.564  9.243
3 z.1 12.507  13.67 g.837
5 z.04 12.627  13.779  8.514
7 z 12.747  13.892  8.277
] 1.98 13.867  14.008  8.126
EVOLVENTE
] 1.964 14.193  14.328  7.879 *R. IN. EVOLV
10 1.986 14.323  14.457  7.818
11 1.981 14.454  14.586  7.725
1z 1.943 14.586  14.716 7.6l
13 1.932 14.713  14.845  7.478
14 1.31 14.852 14.974 7.329 Coordinate [dal centra ingranaggic)
18 1.888 14388 15,103 7.168 zemiprofils dente
18 1.532 15148 15231 3 *R.PRI. Grafico scala 281
17 1.855 15.11%  15.233  6.994 " Ruota 12 15Modulo 2
18 1.821 15.254  15.362  6.808
13 1.784 15.388  15.431  6.613
20 1.743 15.523  15.621  6.408
Zl 1.599 15.658  15.75 6.194
22 1.552 15.793  15.879  5.971
23 1.501 15.928  16.008  5.741
24 1.548 16.063  16.138  5.504
25 1.491 16.198  16.267  5.259 Stampa -
26 1.431 16.234  16.396  5.008 .
27 1.369 15.459  16.525  4.751 Disegna I] 1
28 1.303 16.604  16.655  4.487 i R ——

fig.30

Si pud ottenere un disegno del dente nella scala desiderata
Mettere il valore dell’ingrandimento della scala sul campo e premere

il pulsante “DISEGNA"



B Menu Disegni profilo: Utensile di forma o sagoma X e Y sono le coordinate cartesiane dal centro ingranaggio

R ed alfa sono le coordinate polari dal centro ingranaggio (fig.32)
Dal menu “Disegni Profilo” si pud scegliere la voce “Utensile di forma

o sagoma”
Si pud ottenere una tabella di coordinate con n°® di punti a piacere x|
della sagoma del dente o della forma dell’utensile, delle ruote 1 e 2 P =
(flg.3 ]) MH= E 2= 1& EETA= 10 ¥m= _716000000000001
CARTESTIANE POLARE
- b T o3 Alfa
FONDO
Z Z.796 1z.154 1z.447 1z *R.INT
3 Z.3d 13,267 1z 47E 10,003
. . 4 Z.18 1z.387 1z. 564 9249
Numero di coordinate sz 13.807  13.67  8.837
& Z.04 12,827 1z.773 8.E514
7 Z 13,747 13.89E 8277
EVOLVENTE
g 1.964 14,193 14328 7.873 *R.IN.EVOLYV
a 1.966 14,346 14._483 7.803
10 1.957 1l4.5 14.631 7.687
11 1.941 14 655 14.783 7.543
12 1.917 14,811 14.935 7.378
13 1_388 14 368 15087 7.13
14 1_552 15.148 15_ 231 & *h_TRI. Coordinate [dal centro ingranaggio)
15 1.853 15.125 15238 6.986 semiprofily dente
1a 1.813 15.283 15.33 5.767 Grafico scala 28:1
17 1.768 15.441 1554z 5534 Ruota 1 2 15 Modulo 2
1s 1.713 15.533 15.654 5288
15 1665 15.758 15245 5.03
Z0 1606 15.316 15337 5762 -
Z1 1543 16.075 16143 5483
£z 1476 16234 16.3 5135
Z3 1.405 16,332 16 452 4837
Z4 1323 le. 551 16504 4,531
Z5 1.2E 16,703 16758 4.277 51E|'rﬁpa' -
Zg l.1lee 1. 267 le.3207 2.958 _
27 l.078 17.025  17.083  3.627 Disegna |1 1
Zg .9ag 17.1832 17.Z211 2.231 | e ——

fig.32

Si pud ottenere un disegno della sagoma nella scala desiderata
Mettere il valore dell'ingrandimento della scala sul campo e premere

il pulsante “DISEGNA"



B Menu Disegni profilo: Tabella spessori dente B Menu Opzioni: Visualizza i dati

Dal menu “Disegni profilo” si pud ottenere una tabella con gli spessori Ripropone tutti i dati calcolati (fig.34)
del dente: (fig.33)

SPESSORE SEESSORE SPESSORE SEESSORE ADDENDTM
CIRCOLARE CIRCOLARE CORDALE CORDALE CORDALE
FRONTALE HORMATLE FRONTALE HNORMATE

Stampa qualita DIN 3962
1 3

1 . Spessori su evolvente
35.89458 .0842 L9636 L0067 * D.EST
35.4948 271 .245 L2114
35.0948 .5451 .5141 417
34,6948 L8082 L7709 L6235
34,2948 .0543 .015 .8308
33.8948 2892 L2464 L0386
33.4948 .5107 L4648 247
33.0948 L7185 L6699 . 4558
32.6948 .91324 L8616 . BE48
32.2948 .092 .0393 .874
31.8948 .257 L2029 L0831
31.4948 . 40E9 L3516 292
31.0948 L5411 .4851 5007
30. 6948 . R5E9 L6025 L7089
30.4p28 .7193 LBRZE L8294 * D.PRI.
30.2948 L7593 L7028 L9165
29,8948 8409 L7846 L1332
29,4948 L9017 L8461 .3288
29,0948 .9383 LBE36 L5331
Z8.6948 .04z8 .BEOS .7352

Dati finali :
normale
normale hase
normale di funzionamento
di pressione utensile [zoco'a'"y
di pressione di funzionsmento (20°0'o" Yy
Rapporto di condotta
Interasse

Interasse di funz.
Sowmma delle correzioni

Gioco impostato

75 oo
Diam. esterno con dent. a punta 157,4321 207, 6496
Dian. esterno 154 205
Diametro prim. di funzionamento 150 Zo0
Diametro prim. 150 200
Diametro di basze 140,9539 187,9385
Diam. interno 145 196
Diametro utile di contatto 155,1262 203,919
Diametro di inizio evolwvente utile 146,1456

1
1
1
2
@
2
2
2
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3
3

)00 L LI L3 G L3 GO BD GO G DD B DD D B3
[PU R U R TV FU R 7 S PR L S FUR L S FUR U R R T R X
) 00 Lo 00 L3 G 03 GO B0 G G DD PO DD D B s

LR T T R N N e

Spessori sotkto ewvolwvente

fig.33 fig.34



B Menu Opzioni: Fattore di forma “YF” Pignone - Corona (fig.35-36)

) x| = x|
Stampa Stampa

Fuata 1 ;u?‘tg 2

Z=15 -

Apn= 20 Qﬁi:DzD

wm= 0 = )

Fattore di forma Yi= 3.2177 Fattore di forma Yf=1.6755

ME. Il dizegno rappresenta la vista frontale NE. Il disegno rappresenta la vista frontale

fig.35 fig.36



B Menu Opzioni: Diagramma strisciamento specifico (fig.37)

=)

07066

-2.4084

1

k52

k51

p—— 07066

7

-2.4085

B Menu Opzioni: Impostazioni (fig.38)

£ e
i Impostazioni

Raccordo utensile

Addendum utensile cremagliera

Dedendum utensile cremagliera

fig.38

Si possono impostare delle preferenze di  default in modo che
rimangano memorizzate.

Impostare la preferenza gradi o gradi, primi, secondi per l'intro-
duzione degli angoli,(angolo di pressione , elica ecc.)

Impostare il raggio di raccordo utensile

Impostare | addendum dell’ utensile cremagliera.

Impostare il dedendum dell’utensile cremagliera.

Tutte le volte che si avviera il programma questi valori saranno pro-

posti di default ma potrete sempre cambiare localmente la preferenza
dei dati introdotti.



B Menu Opzioni: Impostazioni di stampa B Menu Informazioni

Il programma stampa tutti i dati indispensabili alla costruzione degli Fornisce le formazioni sulla versione del programma. (fig.40)
ingranaggi, selezionando “Impostazioni di stampa” & comunque pos-

sibile scegliere in qualsiasi momento i dati che si vogliono stampare,

I"output di stampa quindi & personalizzabile in base alle esigenze del- Informazioni
I"'operatore. (fig.39) Citvelin Progettazioni S.A.5
10071 Borgaro T.ze [TO)

e-mail: info@crivellin.com
it e, crivellincom

GEAR -1
W14

circonferenziale base Copyright 2000
circont. di funzionamento

normale di funzionamento .
di pressione di funzionamento flng
di pressione circonf.
glica sul diam. di base
elica sul diam. di fun=z.

MRapporto di condotta

MInterasse

Mvariaz diam. primitivo

MDiam. esterno con dent. a punta

MDiametro prim. corretto

MDiametro utile di ceontatto

MDiamaetro di inizio evolwente utile

MAngole elica sul d. esterno

W Paz=zo elica

MSp. circ. front. dente su D. di base

MSp. circ. nerm. dente su D. di base

Salva CONFIGURAZIONE DI STAMPA

fig.39
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Programma di calcolo geometrico
Ingranaggi cilindrici, (ingranaggi interni).
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